ARDEX PREMIUM AF 600

Bezrozpuszczalnikowy klej kontaktowy

=== JEC = w petni kontrolowana przyczepno$¢ poczatkowa
Dyspersyjny klej kontaktowy

Dyspersyjny, szybkowigzacy klej, osiggajacy bardzo duzg
przyczepno$¢ poczatkowg szczegblnie wazng przy schodach,
krawedziach czy na $cianach

Wysoka przyczepno$¢ poczatkowa do szybkiego dopasowania
i umocowania wyktadzin o duzych naprezeniach wewnetrznych

Zakres stosowania taki sam, jak typowych klejow kontaktowych

Bardzo wysoka przyczepnos¢ koncowa

Niskie zuzycie

Niski poziom emisji

Po wyschnieciu bezzapachowy

Nie zawiera rozpuszczalnikdow

do klejenia wyktadzin: tekstylnych « homogenicznych PCW + gumowych i profili
gumowych + profili PCW na miekkiej osnowie podktadowej * linoleum = miekkie
podkfadowe warstwy ttumigce

Produkt systemowy ARDEX
Szczegolna pewno$¢ rozwigzania i potgczenia z zastosowaniem rozlewnych mas podktadowych ARDEX.

Rozwigzanie systemowe zapewnia w takim przypadku brak zbednych i szkodliwych zapachéw
oraz zapewnia czyste powietrze w pomieszczeniu podczas i po aplikacji.

Cztonek stowarzyszenia kontroli emisji materiatéw przeznaczonych do uktadania podtég, kleje i masy szpachlowe,(GEV)

Producent posiada certyfikat
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ARDEX PREMIUM AF 600

Bezrozpuszczalnikowy klej kontaktowy

Zakres stosowania:
Wewnatrz na podtogach i $cianach .

Do klejenia na chtonnych i niechfonnych podtozach wykta-

dzin — dyfuzyjnie otwartych:

—tekstylnych

—tekstylnych tkanych jedno i wielowarstwowych wyktadzin
igtowych

—linoleum i wyktadzin z osnowg wykonang z juty

Do klejenia na chtonnych podtozach wyktadzin — dyfuzyjnie

zamknietych:

—linoleum wzmacniane wtdékning szklang po stronie przyle-
gania

—homogenicznych PCW

—wykfadzin gumowych i profili gumowych

—profili PCW na miekkiej osnowie podktadowej

—miekkie podktadowe warstwy ttumigce

Gdy natozona mokra warstwa dyspersyjnego kleju kon-
taktowego ARDEX PREMIUM AF 600 zostanie spryskana
aktywatorem

SpeedTec ARDEX AF601 osiggnieta zostanie ekstremal-
nie duza przyczepno$¢ poczatkowa, tak wiec mozliwy jest
wiekszy zakres zastosowania produktu bez dtugiego okresy
wstepnego odparowywania.

W odréznieniu od tradycyjnych klejéw kontaktowych kiedy
to woda musi zosta¢ wchtonigta przez chtonne podtoze lub
wyparowac przez wykfadzine dyfuzyjnie otwarta.

Aplikacja na schodach:

Z zaokraglonym kantem stopnia
np.: schody drewniane o promieniu
wyoblenia R=15mm

Z fazowanym kantem stopnia
np.: schody betonowe

;

W potaczeniu ze stosownym profilem
brzegowym na zakonczeniu stopnicy,
czy spocznika

N

W potaczeniu ze stosownym elementem
profilujgcym np.: z drewna

N____/

Nie nadaje sie przy ostrych kantach stopni
oraz przy zbyt matym wyobleniu R<15mm

Opis materiatu:

Dyspersja wodna z dodatkami specjalnych reaktywnych
tworzyw sztucznych.

Szczegdty: karta bezpieczenstwa.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ wyréwnane, stale suche, trwate, nosne,
nie zawiera¢ substancji antyadhezyjnych — oddzielajgcych,
bez rys, odporne na nacisk oraz na rozcigganie lub nalezy

je odpowiednio przygotowaé. Powtoki malarskie powinny
by¢ zagruntowane $rodkiem ARDEX P 82 i pozostawione do
Zwigzania na okres jednego dnia.

Szpachlowanie przeprowadza sie przy pomocy odpowiednich
mas szpachlowych firmy ARDEX w potaczeniu z gruntowa-
niem odpowiednimi $rodkami firmy ARDEX.

Do prac naprawczych zaleca sie uzywa¢ masy ARDEX FIX
— masy btyskawicznej oraz na powierzchniach pionowych
mozna zastosowac takze mase renowacyjng ARDEX R1.

Systemowe rozwigzanie ARDEX:

Jednoczesne zastosowanie kleju oraz odpowiedniego produktu
podtoza z oferty ARDEX pozwala zapewni¢ bardzo niski poziom
emisji substancji lotnych oraz bezzapachowe rozwigzanie sys-
temowe. Klej ARDEX PREMIUM AF 600 w stanie zwigzanym
nie stanowi zagrozenia fizjologicznego i ekologicznego.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

W zaleznosci od rodzaju wykfadziny i jej warstwy przylegania
a takze od rodzaju podtoza i stopnia jego przygotowania.

ARDEX PREMIUM AF 600 jest aplikowany réwnomiernie na
wtasciwie przygotowane podfoze za pomocg watka, pedzla
czy odpowiedniej zebatej pacy. Nalezy wystrzegac sie aplika-
cji nadmiernej ilosci kleju. Nie nakfada¢ jednoczesnie na zbyt
duzg powierzchnie, aby zapewni¢ uktadanie wyktadzin we
wtasciwym czasie otwartym kleju — czasie uktadania.

Chtonna wyktadzina na szczelnym i niechtonnym podtozu:

Klej nalezy rozprowadza¢ na podtozu za pomoca watka,
pedzla lub packi. Nalezy upewni¢ sie, ile materiatu nalezy
nafozy¢ stosownie do rodzaju wyktadziny. Nastepnie nalezy
spryska¢ wyktadzine lub klej aktywatorem ARDEX AF601
a nastepnie w ciggu 5 minut przytozy¢ wykfadzine, doktad-
nie, mocno i réwnomiernie docisna¢ i wyréwnac.

Chtonne i szczelne wyktadziny na chtonnym podtozu:

Klej nalezy rozprowadza¢ na podiozu za pomoca watka,
pedzla lub packi. Nalezy upewnic sie, ile materiatu nalezy
nafozy¢ stosownie do rodzaju wyktadziny. Nastepnie nalezy
spryska¢ wyktadzine lub klej aktywatorem ARDEX AF601
a nastepnie w ciggu 5 minut przytozy¢ wykfadzine, doktad-
nie, mocno i réwnomiernie docisna¢ i wyréwnac.

Uwaga:

ARDEX PREMIUM AF 600 po wyschnieciu utworzy lepigca
warstwe. Dlatego nalezy uwazaé aby klej nie przywart do
wierzchniej strony wyktadziny. Przyciety i dopasowany frag-
ment wykfadziny nalezy przytozy¢ w jeszcze wilgotny klej
w sposéb dokfadny i wtasciwy.

Uwaga:

ARDEX PREMIUM AF 600 jest rozpuszczalny i dysperguje
tylko w wodzie. Nie zawiera organicznych rozpuszczalnikéw,
tym samym klej ten nie wywotuje rozmiekczenia przykleja-
nych wyktadzin jak ma to miejsce w innych rozpuszczalni-
kowych klejach kontaktowych. Ma to szczegbéine znaczenie
dla wyktadzin PCW kiedy bywa konieczne ich miejscowe
podgrzanie przed klejeniem na innych klejach bezrozpusz-
czalnikowych, nalezy przy tym uwaza¢ aby nie uszkodzi¢
— przegrza¢ wyktadziny.

Uwaga:

ARDEX PREMIUM AF600 jest wystarczajgco odporny na
migracje plastyfikatoréw z homogenicznych wyktadzin PCW.
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Do przyklejania jednak wyktadzin i profili z duzg zawartoscig
plastyfikatorow ARDEX AF 600 nie jest rekomendowany.

Przy pracach wyktadziniarskich nalezy stosowac sie do wska-
zowek producenta wyktadzin, jak réwniez do obowigzujacych
norm budowlanych, prace wykonywa¢ zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej.

W przypadku watpliwosci, zrobi¢ najpierw test na matej
powierzchni.

Zalecane sposoby nakfadania kleju:

Klej moze by¢ nanoszony watkiem, pedzlem lub paca zeba-
tg. llos¢ materiatu powinna by¢ tak dobrana, by zapewnic¢
wystarczajace przyleganie pomiedzy wyktadzing a podtozem.
Wyktadziny posiadajgce gteboka strukture powierzchni przy-
legania oraz podfoza mocno porowate i chtonne wymagajg
wiekszej ilosci kleju.

Wskazowki BHP:
Chroni¢ przed dzie¢mi.

Podczas pracy oraz w okresie wysychania w pomieszczeniu
zapewni¢ dobrg wymiane powietrza. W czasie wykonywania
prac z produktem jedzenie, picie i palenie jest nie wskazane.
W przypadku kontaktu ze skoérg lub oczami natychmiast
obficie przemy¢ biezacg wodg. Mycie narzedzi po pracy
przeprowadzi¢ natychmiast po jej zakonczeniu uzywajac
wody i mydta.

Resztek nie wyrzuca¢ do kanalizacji, nie pozostawiaé
w $mietnikach nie zakopywa¢ w ziemi. Zuzyte opakowania
i resztki materiafu utylizowa¢ u odbiorcéw zajmujacych sie
profesjonalnie recyklingiem materiatéw chemicznych.

Opakowanie w ktérym znajdujg sie resztki zwigzanego
i utwardzonego kleju w ktérym zakonczyty sie wszelkie reak-
cje wysychania i wigzania jest traktowane jako typowy odpad
budowlany/domowy.

Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX:

Materiat bazowy: Dyspersja wodna z dodatkami
specjalnych reaktywnych
tworzyw sztucznych.

100-200 g/m?

Zuzycie materiatu:
Warunki pracy:

Temperatura: Powyzej +15°C
Wzgledna wilgotnos$¢
powietrza: Ponizej 75%

Czas wstepnego
odparowania: Brak przy zastosowaniu

aktywatora ARDEX AF 601

Do 15 minut

Nizsze temperatury i wyzsze
wartosci wzglednej wilgotnosci
powietrza mogg wydtuzaé
czas i wigzania. Podany czas
odnosi sie do temperatury
18°C i wzglednej wilgotnosci
powietrza 65%

Przed wyschnieciem: woda

Czas uktadania:

Srodki czyszczace:
Odpornosc
na obciazenie skupione: Tak
(kotka — zgodnie z norma
EN 12 529)
Odpowiedni przy
ogrzewaniu podfogowym: Tak
Odpowiedni przy uzyciu
szampondw i sprayow:  Tak

EMICODE: EC1 bardzo niskoemisyjny
GISCODE: D1 nie zawiera rozpuszczalnikow
Oznaczenie wedtug

GHS-/CLP

ADR/RID, GGVSEB: Brak

Opakowanie: Wiadra o masie 5 kg

Magazynowanie: Przechowywac¢ w chtodnym
miejscu, ale zabezpieczonym
przed mrozem w oryginalnie
zamknietym opakowaniu przez
okres okofo 12 miesiecy. Otwarte

opakowanie dobrze zamknagé.

Gwarantujemy wysoka jakos¢ naszych produktéw. Nasze zalecenia dotyczace zastosowania
opieraja si¢ na badaniach i praktycznym do$wiadczeniu, moga by¢ jednak tylko ogélnymi
wskazéwkami na temat zastosowania, poniewaz nie mamy zadnego wptywu na warunki
panujace na budowie i sposéb wykonania prac. Uregulowania specyficzne dla kazdego
kraju, oparte na standardach panujgcych w regionie, przepisach prawa budowlanego,
wytycznych w zakresie przetwarzania i przemystu mogg powodowaé zastosowanie specy-
ficznych zalecen.




